METAL-GLU Pasta-specyfikacje

1. Mieszanie kleju w proporcji: 4 czesci sktadnika A (baza) i 1 czes¢ sktadnika B (reaktora). Proporcje
ustalaé wagowo, mozna w przyblizeniu. Objeto$ciowo mozna uzyé 3 czesci sktadnika A i 1 czes¢
skfadnika B.

. Czas utwardzania w temperaturze 20°C - 3 godziny, w nizszej temperaturze odpowiednio dtuze;j.

. Czas uzyskania petnej wytrzymatosci mechanicznej - w temperaturze 20°C - 24 godziny.

. Wytrzymatos$¢ na $cinanie, przy tgczeniu stali (PN-69/C 89300) - 13,8 MPa (140kg/cm?)..

. Gestos¢ 2250 kg/ms.

. Trwata odpornos¢ na temperature do 175°C.

. Odpornos¢ na temperature 220°C do 20 minut.

. Dotgczono butelke z zywicg (sktadnik C) dla ewentualnego rozcienczenia kleju.

. Atest higieniczny NIZP-PZH nr BK/W/0812/01/2018 i dopuszczenie do napraw zbiornikdw i instalaciji
zimnej wody pitnej

OCO~NOOUTRA,WN

UWAGA - NOWOSC !
Producent kleju METAL-GLU produkuje klej w 5-ciu kolorach, kolejno rozjasnianych, od
ciemnostalowego do popielatego. Na zyczenie odlewni, hut, zakladéw przemystu elektromaszynowego
dostarczamy METAL-GLU Paste w nastepujacych kolorach:

Przyktadowo: Kolor 0 - dla tgczenia zeliwa i staliwa; Kolor 2,5 i 5 - dla zeliwa, staliwa i stali; Kolor 10 -
dla tgczenia zeliwa, staliwa, stali nierdzewnej stopu ZnAl; Kolor 20 - dla tgczenia aluminium, betonu,
porcelitu i porcelany.

Odpowiedni kolor kleju mozna zamowi¢ u producenta lub dystrybutora.

Obrébka skrawaniem detali z warstwa kleju.
Przed obrobka mechaniczng powierzchni pokrytej klejem mozna wygtadzi¢ warstwe wstepnie reka, po
czesciowym wyschnieciu lub zatozy¢ tasme polietylenowg, ktdrg po zaschnieciu kleju mozna tatwo
oderwac. Kleju natozyc¢ tyle, aby po obrébce skrawaniem grubosc¢ kleju wyniosta co najmniej 1,7 mm.
Klej METAL-GLU moze by¢ szlifowany, gwintowany, nawiercany, frezowany, toczony i strugany.
Toczy¢ nalezy z chtodzeniem wodg lub emulsja, nozem z weglika spiekanego. Posuw maksymalny 0,12
mm/obroét, predkosé do 270 mm/min., kat natarcia narzedzia 10°.
Wierci¢ z chtodzeniem wodg lub emulsjg, kgt wierzchotkowy wiertta 120°, predko$¢ do 130 obr./min.

Bezpieczenstwo pracy.
Zarowno baza (sktadnik A) jaki i reaktor (sktadnik B) nie zawierajg lotnych rozpuszczalnikéw, sa
nietoksyczne i nie posiadajg przykrego zapachu. Celem wyeliminowanie uczulen skéry nalezy uzywaé
ochronnych lub gumowych rekawic.

TDS - karta techniczna produktu

ZASTOSOWANIE
METAL-GLU PASTA BASIC i METAL-GLU PASTA X to wysokowytrzymaty dwusktadnikowy klej do
taczenia metali, drewna, betonu, tworzyw sztucznych (z wyjgtkiem teflonu®/PTFE, polietylenu PE i
polipropylenu PP) odporny trwale do temperatury 180°C (szczytowo do 220°C na okres do 15 minut).
Pozwala nie tylko mocno sklejac, lecz réwniez wypetnia¢ ubytki w odlewach, spawach, detalach
maszyn.

NIEKTORE PRZYKLADY STOSOWANIA PRODUKTU
. usuwanie nieszczelnosci wymiennikéw ciepta, przewodéw wodnych, centralnego ogrzewania
zbiornikow paliwa i olejow
. regeneracja czopéw i gniazd pod tozyska, rowkow wpustowych, uszkodzonych otworow w
korpusach maszyn
. uszczelniania odlewow zeliwnych, staliwnych i z metali niezelaznych, wypetnianie
uszczelniajgce peknieé¢, naprawy ubytkéw i jam w odlewach, blachach, spawach i ksztattownikach
. regeneracja zuzytych ptaszczyzn i krawedzi w maszynach



. naprawa armatury, watkow, czesci obrotowych pomp, wentylatoréw, sprezarek, obrabiarek

° wzmachiane skorodowanych elementéw i blach poprzez szpachlowanie lub nakfadanie
bandazy tkaninowych z warstwa kleju

. blokowanie przed samoistnym odkreceniem lub roztgczeniem elementéw ztgcznych przy
pomocy rozrzedzonego kleju (sktadnik C)

. mocowanie klejem watkéw w otworach, srub w elementach nagwintowanych oraz mocowanie
detali w konstrukcji metalowej przy pomocy spoiny klejowej

o osadzanie w sposob trwaty elementdw metalowych w betonie (kotwienie chemiczne), w podiozu

ceramicznym, w sciernicach, w marmurze, granicie, porcelanie, porcelicie, szkle, drewnie, twardej
gumie, tworzywach sztucznych (z wyjgtkiem teflonu®/PTFE, polietylenu PE oraz polipropylenu PP)

. wzajemne fgczenie elementéw metalowych, ceramicznych, kamiennych, porcelitowych,
szklanych, drewnianych
o usuwanie nieszczelnosci oraz fatanie wzmacniajgce powtok poliestrowych, zbiornikéw,

poszycia kadtubow etc. etc.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Powierzchnie przed klejeniem przemyé doktadnie rozpuszczalnikiem, acetonem lub nitro, potem
zmatowi¢ powierzchnie pilnikiem, szlifierkg, papierem $ciernym lub $ciernica trzpieniowa, a nastepnie
jeszcze raz odttuscic taczone detale acetonem, tri lub rozpuszczalnikiem nitro. Benzyny i pochodne
benzyn wykluczone. Detale doktadnie wysuszyé. Pomaga podgrzanie elementéw, ktére skraca
wymagany czas suszenia. W zakamarkach powierzchni nie moze by¢ wilgoci czy pozostatoSci
rozpuszczalnika.

JAKOSC PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI KLEJONYCH DETALI MA ZASADNICZY WPLYW NA
WYTRZYMALOSC SPOINY KLEJOWE.J.

PRZYGOTOWANIE KLEJU I JEGO APLIKACJA

. proporcje mieszania: wagowo 4:1 BAZA/REAKTOR
objetosciowo 3:1 BAZA/REAKTOR
. mieszanie sktadnikéw: odwazone/odmierzone ilosci komponentéw kleju mieszamy bardzo

doktadnie w przeciggu 2 — 3 minut. Aplikacja przygotowanego kleju na fgczone detale musi nastgpi¢ w
czasie do 20 minut. W przypadku stosowania kleju MGP X czas aplikacji skraca sie do 10 minut.

. ze wzgledu na reakcje egzotermiczng nie mieszac jednocze$nie wiecej niz 700 g kleju

. po natozeniu kleju i rozpoczetym Zelowaniu kleju mozna zwigkszy¢ wytrzymato$¢ mechaniczng
uzyskanego potgczenia o 25% przez wygrzanie elementow w temperaturze 60 - 90°C w suszarce lub
pod gorgcym nawiewem przez 4 godziny

. podgrzanie BAZY do 40°C powoduje uplastycznienie kleju
OBROBKA MECHANICZNA UTWARDZONEGO KLEJU MGP BASIC | MGP X
. utwardzona warstwa kleju MGP BASIC i MGP X moze by¢ szlifowana, gwintowana, nawiercana,
frezowana, toczona i strugana
. po obrébce mechanicznej warstwa kleju nie moze by¢ mniejsza niz 1,6 mm

KOLORY KLEJU METAL - GLU PASTA
Specjalnie dla przemystu odlewniczego i hutniczego dostepne jest 7 koloréw/odcieni preparatu.
Kolory -20 dla czarnego zeliwa; 0 dla zeliwa, staliwa, stali; 2,5 dla zeliwa, staliwa, stali; 5 dla staliwa,
stali, ZnAl; 10 dla ciemnego aluminium, ZnAl; 20 dla jasnego aluminium, betonu, granitu, porcelitu; 40
dla stali nierdzewnej INOX, szczotkowanego aluminium

SPECYFIKACJA KLEJOW MG PASTA
. czas wstepnego utwardzania/zelowania w temperaturze 20°C okoto 2 godziny, w nizszej
odpowiednio dtuzej. Petna wytrzymato$¢ mechaniczna i chemiczna w temperaturze 20°C wynosi 24
godziny dla MGP BASIC i 14-18 godzin dla MGP X

. wytrzymatos¢ na $cinanie przy tgczeniu stali 24,6 MPa (ok. 250 kg/cm?) zgodnie z PN-69/C-
89300

. wytrzymatos¢ na Sciskanie 98 MPa (ok. 1000 kg/cm?) zgodnie z PN-83/C-89031

. gestosé 2120 kg/m?

. trwata odpornosc¢ na temperature 180°C, chwilowa do 15 minut 220°C

. w okresie zimowym sktadniki kleju ogrza¢ do temperatury pokojowe;j



o atest higieniczny NIZP-PZH nr BK/W/0812/01/2018 i dopuszczenie do napraw zbiornikow i
instalacji zimnej wody pitnej

. wykonane w 2017 roku badania na migracje sktadnikédw kleju do wody nie wykazaty
przekroczenia obowigzujgcych norm

ZYWOTNOSC KLEJU
Okres petnej reaktywnosci skfadnikéw 3 lata od daty produkcji i 6 miesiecy od pierwszego otwarcia

WIELKOSCI OPAKOWAN
METAL-GLU PASTA BASIC 150g, 250g, 500g, 1000g oraz 2500g, a
METAL-GLU PASTA X 5009, 1000g, 25009



