METAL-GLU lzolator-specyfikacje

1. Trwatos¢ preparatu natozonego w srednich warunkach wynosi co najmniej 3 lata.

2. Czas utwardzania ( w temperaturze 20 °C: stan potsuchy - 3h, stan utwardzenia (suchy dotyk) - 6h,
petna wytrzymato$¢ mechaniczna - 24h, petna odpornos¢ chemiczna i elektryczna - 48h.
Klej Izolator A i B mozna naklada¢ w temperaturze powyzej 10°C. W temperaturze 10 - 16 °C czas
twardnienia preparatu znacznie sie wydtuza.

3. Przyczepnos$¢ do stali konstrukcyjnej i zmatowionych materiatdéw porcelanowych, porcelitu, betonu,
szkta, tworzyw sztucznych (za wyjatkiem PP i PE) - rzedu 140 KG/cm?Z.

4. Obrobka mechaniczna tylko szlifowaniem.

5. Trwata odpornos¢ na temperature - do 180°C.

6. Odpornos¢ na temperature 220°C do 20 minut.

7. Atest higieniczny NIZP-PZH nr BK/W/0812/01/2018 i dopuszczenie do napraw zbiornikow i instalacji
zimnej wody pitnej

Nakladanie
Minimalna warstwa przy podgrzanej bazie - 0,25 mm. Warstwa do 2 mm nie sptywa z pionowych
powierzchni.

Nagrzewanie
Nagrzewanie po wstepnym utwardzeniu kleju przez 3 godziny do temperatury 60-80°C podwyzsza
wytrzymatos¢ mechaniczng warstwy kleju o 25%
Odtluszczaé acetonem, tri lub specjalistycznymi srodkami. Benzyny i pochodne benzyn wykluczone.
W celu uzyskania wigkszej lejnosci kleju lzolator B , przed zmieszaniem podgrza¢ baze A do
temperatury 35 - 40°C.

Bezpieczenstwo i higiena
Do nakfadania preparatu uzywac rekawic ochronnych. Preparat nie wydziela szkodliwych wyziewow.

TDS - karta techniczna produktu

ZASTOSOWANIE
METAL-GLU lIzolator A lub B to dwukomponentowy, $rednio-ptynny chemoutwardzalny preparat
spetniajgcy role wypetnienia izolacyjnego, odpornego na przebicie elektryczne. Preparat jest elastyczny
i odporny na zmienne temperatury.

Dostepny jest jako:
. Izolator A - do naktadania szpachlg (odpornos$é na przebicie do 12kV/mm
. Izolator B - do naktadania pedzlem i zalewania kaset z zespotami elektrycznymi (odpornos$é na

przebicie do 11 kV/mm)

NIEKTORE PRZYKLADY STOSOWANIA PRODUKTU
METAL-GLU lzolator A B jest polecany do produkcji elementéw elektrotechnicznych pracujgcych na
Srednich i wysokich napieciach jako dielektryk do remontéw urzgdzen elektrotechnicznych oraz jako
preparat izolacyjny.
Poprzez zaaplikowanie preparatu izolacyjnego szpachlg lub sztywnym, krétko przycietym pedzlem
naktadamy warstwe izolujgca, przeciwdziatajgcg przebiciu lub przejsciu pradu elektrycznego.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Powierzchnie przed aplikacjg preparatu przemy¢ doktadnie rozpuszczalnikiem, acetonem lub nitro,
potem zmatowi¢ powierzchnie pilnikiem, szlifierkg, papierem $ciernym lub Sciernicg trzpieniowa, a
nastepnie jeszcze raz odttuscic tgczone detale acetonem, tri lub rozpuszczalnikiem nitro.
Benzyny i pochodne benzyn wykluczone. Detale doktadnie wysuszyé. Pomaga podgrzanie elementdow,
ktére skraca wymagany czas suszenia. W zakamarkach powierzchni nie moze by¢ wilgoci czy
pozostatosci rozpuszczalnika.



JAKOSC PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI MA ZASADNICZY WPLYW NA WYTRZYMALOSC
SPOINY KLEJOWEJ.

PRZYGOTOWANIE KLEJU | JEGO APLIKACJA

o proporcje mieszania: wagowo 4:1 BAZA/REAKTOR
objetosciowo 3:1 BAZA/REAKTOR
. mieszanie sktadnikow: odwazone/odmierzone ilosci komponentéw preparatu mieszamy bardzo

doktadnie w przeciggu 2 — 3 minut. Aplikacja przygotowanej w ten spos6b mieszaniny na odttuszczone
powierzchnie musi nastgpi¢ w czasie do 20 minut.

. minimalna grubo$¢ naktadanej warstwy przy podgrzanej do 35°C bazie to 0,25 mm. zalecana
0,5-1mm

. z uwagi na wydzielajgce sie ciepto warstwe grubszg nakfada¢ etapami warstwami po 3-4 mm i
odczekiwaé godzine. Wydzielajgce sie w nadmiarze ciepto reakcji moze ostabié¢ grubszg warstwe

. IZOLATOR A nie sptywa z pionowych powierzchni w warstwie do 2 mm

o ze wzgledu na reakcje egzotermiczng nie mieszaé jednoczesnie wigcej niz 700 g preparatu

. po natozeniu preparatu i rozpoczetym zelowaniu mozna zwiekszy¢ wytrzymatos¢ mechaniczng

utwardzonego materiatu 0 25% przez wygrzanie elementéw w temperaturze 80°C w suszarce lub pod
gorgcym nawiewem przez 4 godziny
o podgrzanie BAZY do 40°C powoduje uplastycznienie preparatu

OBROBKA MECHANICZNA UTWARDZONEGO PREPARATU IZOLATOR A B
. ze wzgledu na strukture utwardzonego preparatu dopuszcza sie jedynie szlifowanie

CZAS UTWARDZANIA W TEMPERATURZE 20°C

. stan potsuchy — 3 godziny
) stan utwardzenia (suchy dotyk) — 6 godzin
. petna wytrzymato$¢ mechaniczna — 24 godziny
. petna wytrzymato$¢ chemiczna i elektryczna — 48 godzin
SPECYFIKACJA PREPARATU MG IZOLATOR A i B
. IZOLATOR A i B mozna stosowac¢ juz w temperaturze 10°C. optymalna to 20°C. stosowanie w
temperaturach 10 - 18°C znacznie wydtuzy czas utwardzania
. wytrzymatos¢ na scinanie przy tgczeniu ze stalg oraz z innymi przygotowanymi powierzchniami
ok. 140 kg/cm? zgodnie z PN-69/C-89300
. trwata odpornos¢ na temperature 180°C, chwilowa do 15 minut 220°C
) odpornosé chemiczna na wiekszosc¢ nisko stezonych kwaséw (do 20%) i zasad (do 10%), olejow
i benzyn, wody morskiej, brak odpornosci na alkohole
. wydajnos¢ ok 2m?/kg przy grubos$ci warstwy 0,25 mm
. w okresie zimowym sktadniki preparatu ogrza¢ do temperatury pokojowej

ZYWOTNOSC KLEJU
Okres petnej reaktywnosci skladnikéw 3 lata od daty produkcji i 6 miesiecy od pierwszego otwarcia

WIELKOSCI OPAKOWAN
MG IZOLATOR A i B sprzedawane sg w opakowaniach 500g, 2500g

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA
Do naktadania preparatu uzywac¢ rekawic ochronnych. Preparat nie wydziela szkodliwych zapachéw i
jest nietoksyczny.



