METAL-GLU Grafit-specyfikacje
TDS - karta techniczna produktu

ZASTOSOWANIE
Metal Glu Grafit — PLYNNY METAL POSLIZGOWY - do reperacji elementéw maszyn oraz urzadzen,
w ktorych niezbedne jest zapewnienie powierzchniom niskiego wspétczynnika tarcia.
Dwusktadnikowy, chemoutwardzalny preparat, spetniajgcy role kleju lub pasty do szpachlowania o
bardzo niskim wspétczynniku tarcia, co umozliwia reperacje powierzchni poslizgowych, takich jak
prowadnice obrabiarek, elementéw tozysk slizgowych, etc.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
Powierzchnie przed aplikacjg preparatu przemy¢ doktadnie rozpuszczalnikiem, acetonem lub nitro,
potem zmatowi¢ powierzchnie pilnikiem, szlifierkg, papierem sciernym lub Sciernicg trzpieniowa, a
nastepnie jeszcze raz odttuscic tgczone detale acetonem, tri lub rozpuszczalnikiem nitro.
Benzyny i pochodne benzyn wykluczone. Detale doktadnie wysuszyé. Pomaga podgrzanie elementow,
ktére skraca wymagany czas suszenia. W zakamarkach powierzchni nie moze by¢ wilgoci czy
pozostatosci rozpuszczalnika.

JAKOSC PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI MA ZASADNICZY WPLYW NA WYTRZYMALOSC
SPOINY KLEJOWEJ.

PRZYGOTOWANIE KLEJU I JEGO APLIKACJA

) proporcje mieszania: wagowo 4:1 BAZA/REAKTOR
objetosciowo 3:1 BAZA/REAKTOR
. mieszanie sktadnikow: odwazone/odmierzone ilosci komponentéw preparatu mieszamy bardzo

doktadnie w przeciggu 2 — 3 minut. Aplikacja przygotowanej w ten sposéb mieszaniny na odtluszczone
powierzchnie musi nastgpi¢ w czasie do 20 minut.

. minimalna grubos$¢ naktadanej warstwy przy podgrzanej do 35°C bazie to 0,5mm

. z uwagi na wydzielajgce sie ciepto warstwe grubszg nakfada¢ etapami warstwami po 3-4 mm i
odczekiwac godzine. Wydzielajgce sie w nadmiarze ciepto reakcji moze ostabi¢ grubszag warstwe

. MG GRAFIT nie sptywa z pionowych powierzchni w warstwie do 3 mm

. ze wzgledu na reakcje egzotermiczng nie mieszac jednoczesnie wiecej niz 700 g preparatu

. po natozeniu preparatu i rozpoczetym zelowaniu mozna zwiekszy¢ wytrzymatosé mechaniczng

utwardzonego materiatu o 25% przez wygrzanie elementéw w temperaturze 80°C w suszarce lub pod
goracym nawiewem przez 4 godziny
. podgrzanie BAZY do 40°C powoduje uplastycznienie preparatu

OBROBKA MECHANICZNA UTWARDZONEGO PREPARATU MG GRAFIT
. dopuszcza sie wszystkie rodzaje obrobki mechanicznej

CZAS UTWARDZANIA W TEMPERATURZE 20°C

. stan pétsuchy — 2,5 godziny
. stan utwardzenia (suchy dotyk) — 5 godzin
. petna wytrzymato$¢ mechaniczna — 24 godziny
. petna wytrzymatos¢é mechaniczna — 48 godzin
SPECYFIKACJA PREPARATU MG IZOLATOR A B
. MG GRAFIT mozna stosowac¢ juz w temperaturze 10°C. optymalna to 20°C. stosowanie w
temperaturach 10 - 18°C znacznie wydiuzy czas utwardzania
. wytrzymatos¢ na $cinanie przy tgczeniu ze stalg oraz z innymi przygotowanymi powierzchniami
ok. 140 kg/cm? zgodnie z PN-69/C-89300
. trwata odpornosc¢ na temperature 180°C
. w okresie zimowym sktadniki preparatu ogrza¢ do temperatury pokojowe;j

ZYWOTNOSC KLEJU
Okres petnej reaktywnosci sktadnikéw 3 lata od daty produkcji i 6 miesiecy od pierwszego otwarcia

WIELKOSCI OPAKOWAN



MG GRAFIT sprzedawany jest w opakowaniach 500g, 25009

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA
Do naktadania preparatu uzywac¢ rekawic ochronnych. Preparat nie wydziela szkodliwych zapachéw i
jest nietoksyczny.



